LISTA DE PERFIS
PESO SUPERFICIE | SUPERFICIE
ITEM |QUANT. |DESCRIGAO uUNITARIO | COMP. MAT. DAPEGA | TOTALDO | PESODA |PESOTOTAL
(kg/m) (m) (o) ITEM (m) | PEGA (ko) |DOITEM (ko)
AO1 96 |L 1.1/4x1.1/4x1/8" 15 0.997 A36 0.127 12.19 1.50 144.00
CTO1 12 |Barra redonda @1/2" 0.9 7.934 A36 0.317 3.80 7.85 9420
T e V! CT02 12 |Barra redonda @1/2" 0.9 6.198 A36 0.247 2.96 6.14 73.68
RETTRPPENES N CT03 12 |Barra redonda @1/4" 0.25 2.236 A36 0.045 0.54 0.56 6.72
AP RN 4700 CTo4 12 |Barra redonda @1/4" 0.25 2216 A36 0.044 053 0.55 6.60
AR 295 CT05 4 |Bama redonda @1/2" 0.9 7.985 A36 0.319 1.28 7.91 31.64

e e . CT06 4 |Bama redonda @1/2" 0.9 6.230 A36 0.249 1.00 6.17 24.68
LT B 268| /985 985 _ 985 _ 985 |197 cT07 4  |Barra redonda @1/2" 0.99 6.057 A36 0.242 0.97 6.00 24.00
A " CT08 4 |Bara redonda @1/4" 0.25 2.281 A36 0.046 0.18 057 2.28
A RN : PLO1 CT09 4 |Bama redonda @1/4" 0.25 2.238 A36 0.045 0.18 0.56 2.24
RIS CT10 4 |Bama redonda @1/4" 0.25 2.116 A36 0.042 0.17 053 212
eE g T - CTI 2 |Bama redonda @1/2" 0.99 6.670 A36 0.266 0.53 6.60 13.20
| e - E | CT12 2 |Bara redonda @1/2" 0.99 6.451 A36 0.257 0.51 6.39 12.78
I, : il Vo1 A CT13 2 |Bama redonda @1/4" 0.25 2.536 A36 0.051 0.10 063 1.26
RPN - I / I CT14 2 |Bara redonda @1/4" 0.25 2.389 A36 0.048 0.10 0.60 1.20
e T N o i 4 o I R PLOT | 12 |CS 150%25 2547 | 0550 A3 0488 586 14.01 168.12

e T A l e A /LQD i 0 PMO1 6 |CS 15025 2547 0615 A36 0.546 328 15.66 93.96
TR I l 7 o/ o i PMO02 6 |CS 200%61 60.79 1.750 A36 2.071 12.43 106.38 638.28
e e o l ‘ ll PMO03 6 |CS 400X106 106.5 4155 A36 9.934 59.60 44251 2655.06
SRR AT [ g 3 & [ A01 A AO01 A01 Bl 2 PMO04 4 |Cs 150%37 37.29 0.588 A36 0.520 2.08 21.93 87.72
PR 17 e >l | < PMO5 | 4 |CS 450X175 174.7 2.489 A36 6.601 26.76 434.83 1739.32
e s Q PM06 4 |CS 450X175 174.7 2.128 A36 5719 22.88 371.76 1487.04

v ¥ v - | N A ”
BRI TR v «\Q’\ / 6&'\ > Ml PMO7 4 |Cs450X175 174.7 1.611 A36 4.330 17.32 281.44 1125.76
o ; v / I = TEOT 42 |C 150x50x17x3 6.41 3.980 A36 2.189 91.94 2551 1071.42
Yo e Y > / © I TEO2 30 |C 150x50x17x3 6.41 3.935 A36 2.164 64.92 2522 756.60
. . M e v (o] (o] © ~

Tow e T Il o Q) Q O TEO3 14 |C 150x50x17x3 6.41 4.080 A6 2.244 31.42 26.15 366.10

O e = = = I TEO4 10 |C 150x50x17x3 6.41 3.985 A36 2.192 21.92 25.54 255.40

L T g T f TEO05 10 |C 150x50x17x3 6.41 3.710 A36 2.040 20.40 2378 237.80

i v. .

o T T iy TEO06 6 |C 150x60x20x3 6.83 4640 A36 2.719 16.31 31.69 190.14
T T PM03 PMO1 ’ V02 Il TEO7 6 |C 150x60x20x3 6.83 4.320 A36 2.532 15.19 29.51 177.06
A T Il TE08 6 |C 150x60x20x3 6.83 3.980 A36 2.332 13.99 27.18 163.08

- . B olo .Io W N~

¥ e ool I S /S Il 5 TE09 6 |C 150x60x20x3 6.83 3.935 A36 2.306 13.84 26.88 161.28

L L] s ol o Il 770\ KN SRl - TE10 2 |C 150x60x20x3 6.83 4.080 A36 2.391 478 27.87 55.74

o e T I 4 I TE11 2 |C 150x60x20x3 6.83 3.985 A36 2.335 467 27.22 54.44

e :"_-__.;' I AO01 AO01 Aot f|ll 3 TE12 2 [c 150x60x20x3 6.83 3.710 A36 2.174 4.35 25.34 50.68

B PR H O o | 3 TIO1 3 [Tubo @114.3x3 8.23 7.400 A36 2.657 7.97 60.90 182.70
e I HU\D I TI02 3 [Tubo @114.3x3 8.23 7.400 A36 2.657 7.97 60.90 182.70
ST N > H M~ TI03 3 [Tubo @114.3x3 8.23 6.398 A36 2.297 6.89 52.66 157.98
S T - T 4 N » o i 5 T4 3 [Tubo @114.3x3 8.23 6.398 A36 2.297 6.89 52.66 157.98

T e v S Q Q il PLot - TIO5 1 |Tubo @114.3x3 8.23 7.452 A36 2.676 268 61.33 61.33

SRR i = = [ il / TI06 1 |Tubo @114.3x3 8.23 7.452 A36 2,676 2.68 61.33 61.33

R . = TI0O7 1 |Tubo @114.3x3 8.23 6.837 A36 2.455 2.46 56.27 56.27

RREAES SR T e & I V01 Z TI08 1 |Tubo @114.3x3 8.23 6.632 A36 2.382 2.38 54.58 54.58

T R A S o A il TI09 1 |Tubo @114.3x3 8.23 6.428 A36 2.308 2.31 52.90 52.90

N Y = AT > % ~ TI0 1 |Tubo @114.3x3 8.23 6.428 A36 2.308 2.31 52.90 52.90

id AT » v ¥ ” A\ || g

S T e R sy _ i y ISE -l o i1 1 |Tubo @114.3x3 8.23 6.268 A36 2.251 2.25 51.59 51.59
_ . : - e 2

S I T BT AR l SN T2 1 |Tubo @114.3x3 8.23 6.268 A36 2.251 225 51.59 51.59
Ed R . » . P Ad .

T Ciete l l © Vo1 7 |VS 300X33 332 4573 A36 6.013 42.09 151.82 1062.74
EERE "o .. s Il A0t A A0t AOT | o V02 6 |CVS 300067 56.5 4522 A36 6.295 37.77 25549 1532.94
e s E”MO L T . & / o il 1] V03 5  |VS 300X33 332 6.652 A36 8.747 43.74 220.85 1104.25

i L L RN O v A V04 4 |cvs300x57 56.5 6.523 A36 9.077 36.31 368.55 1474.20

A4 . b . v '\ / « Q ”

el y ;'-_v' :l;_"_' y 4 C > A X V05 3 |vs 300x33 33.2 7.525 A36 9.895 29.69 249.83 749.49

Teg T e, LT . I 7 /A S N N R ) V06 3 |VS 300X33 332 7.485 A36 9.843 2953 24850 745.50

e T R | H L L I Vo7 2 |VS 300%46 4558 3.962 A36 5193 10.39 180.59 361.18

ey s R | AR (I V08 1 |vs 300x33 332 48.400 A36 63.646 63.65 1606.88 1606.88
Do :_'_-_.'-—_-_ SR A —— V09 1 |vs 300x33 33.2 32.400 A36 42.606 42,61 1075.68 1075.68
e _f_-'_-,,'___."-'- PMO03 R LS PMO1 ~ V02 Il V10 1 |VS 300X33 332 7.585 A36 9.974 9.97 251.82 251.82
SRR e DAARAES M Il V11 1 |vs 30033 332 7.035 A36 9.251 9.25 233.56 233.56

LT e :l: = RS | EET Il , q v Il = 6748 V12 1 |vs 30046 45.58 4.547 A36 5.959 5.96 207.25 207.25

- . L o ele e AN R I }\ O«Q S QI @ Vi3 1 |VS 30046 4558 4227 A36 5.540 5.54 192,67 192.67

e T T X . Il /03 o Il 295 SUPERFICIE PESO TOTAL
R R [ I o il o TOTAL (my=| 894:52 (ka)=| 2369761
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’ TN\ I AT .
S 0 o o o o ~
@ @ @ N\ il PLot < I - Ll L Ll L il PLO1
S | LI = Jlrl l NOTAS
< | =
N~ f o
Il Vo1 4 I I Vo3 I — Medidas em milimetros (mm), exceto quando indicado o contrario.
‘ ‘ Il f A Il q
A4 S <« |l o SHlil 9 o | O’@ o Ll =] — Solda: E70XX, com espessura indicada em milimetros.
e NS =l 7b) G c/)l\ l ®© > S I 2 — As ligagdes entre os perfis metdlicos que ndo tenham um detalhe especifico
H ll Il © il devem ser executadas com solda em todo o perimetro de contato, eletrodo
B i A01 § A A01 AO1 ¥l = f AO1 AO1 01 AO1 ao1 LI S E70XX, com espessura (perna) do filete igual & menor espessura de chapa dos
e o | 5 I I =) elementos a serem ligados, na regido da ligagdo. Para elementos com espessura
Y «\,\q, ,@'\ A I Il 0 ‘ SA I menor que 3mm, utilizar solda de espessura 3mm.
T y 4 © H 8 |; »\\Q/‘ 07‘07 % H o — Todos os perfis e chapas metdlicas que estejam expostos a intempéries devem
v v T N 8 8 8 S ® | ~ - - =1l S receber tratamento com pintura anticorrosiva em toda sua d&rea.
o o o I i S S 2 ol « A didas deverd ferid dondad local
PR PMO1 ,_ = = i PMO04 l 4 Y L Lo & ll — As medidas deverdo ser conferi as/arredondadas no local. ‘
SN N Giin = = = il — Conferir as tabelas durante o orgamento da estrutura. Caso seja encontrada
PR PMO3 V02 | — — —_— alguma divergéncia, consultar o calculista.
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Legenda: :
4 H .
PLANTA COBERTURA PERGOLA o ple PLANTA COBERTURA CANTEIRO = ( | | | | C
Esc. 1:75 TE: terca; Esc. 1:75 _ )
A: alinhador de terca; = E N G E N H A R | A LTD A
¢ TI: tirante: AV.CONSTANTINO NERY 2789—ED.EMPIRE CENTER S/306 F.3656—5948 MANAUS—AM
Obs.: Cada pilar metalico € composto por trechos de diferentes perfis. R Obs.: Cada pilar metalico € composto por trechos de diferentes perfis. CLIENTE
- , PL: pilarete; - , —
Os nomes indicados neste desenho se referem ao perfil do trecho CT: F(’:ontraventamento Os nomes indicados neste desenho se referem ao perfil do trecho TCE-TRIBUNAL DE CONTAS DO ESTADO DO AMAZONAS
~ . L . . superior, conectado aos tirantes. ’ ’ superior, conectado aos tirantes.
LOCACAO DAS BASES DOS PILARES Obs:: Cada piar metalico & composto por lrechos de diferentes perfi. i i osra COBERTURA DAS VAGAS DE GARAGEM DO CANTEIRO CENTRAL
E 175 Os nomes indicados neste desenho se referem ao perfil do trecho
SC. 1. inferior, soldado a chapa da base.
P eno.  AV. EPHIGENIO SALES, N*1155, PARQUE 10, MANAUS - AM
TITULO PRANCHA N*
LOCACAO DAS BASES DOS PILARES, PLANTA
=
COBERTURA PERGOLA, PLANTA COBERTURA 005
DES. DATA ESC. RESP. TECNICO
MIKE WILLER 28/09/2020 INDICADA FRANCISCO ANASTACIO
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